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®

DICHTSTOFFE

EVT 700 Hybrid-Kleber ist ein einkomponentiger Hybrid-Klebstoff auf Basis SMP-Polymer.

Eigenschaften

» GEV-EMICODE® EC1

» Keine Blasenbildung

» Sehr geringer Schrumpf

» Breites Haftungsspektrum

> Silikonfrei

» Gute UV-Bestandigkeit
» Friihwasserbestandig

» Witterungs- und chemikalienbestandig
» Aushartung unter EinfluR von Luftfeuchtigkeit

» Nach Aushartung elastisch
> Anstrichvertrdglich (DIN 52452-4)

» Unbedenklichkeitserklarung fiir Lebensmittel transportierende Fahrzeuge und Lebensmittel ver-
arbeitende Betriebe ((EG) Nr. 1935/2004 und LFGB §§ 30 und 31)

Farben
Grau, Weil}

Anwendungsgebiete

Verklebungen unterschiedlicher Werkstoffe im Innen- und AuRenbereich insbesondere fiir Holz- und Me-
tallwerkstoffe, Paneele, Tlrzargen, Sockelleisten auch fiir Styropor®. Auf Untergriinden wie Beton, Mauer-
werk, Putz, Holz, Metall oder mit den genannten Materialien selbst. Naht- und Fugenabdichtung im
Baubereich, Lebensmittelbereich, im Glas-, Fahrzeug-, Wagon-, Schiffs- und Maschinenbau.

Lieferform
Kartusche

EVT Dichtstoffe GmbH
Kornwestheimer Strale 230
70825 Korntal-Miinchingen

www.evt-dichtstoffe.com
info@evt-dichtstoffe.com

Tel.:07150/97406-0
Fax: 07150/97406-96

Handelsregister: HRB 19512
Gerichtsstand: Stuttgart

290 ml (20 Stiick / Karton)

Geschéftsflihrer:

Dr. Alfred Moser

Michael Sonnemann

UST ID-Nr. DE 197 024 173
St.Nr. 70070/02662

Bankverbindungen:
Volksbank Leonberg-Strohgau BLZ: 6039 0300 Kto: 0120 6760 01
IBAN: DE70 6039 0300 0120 6760 01 BIC: GENODES1LEO

KSK Esslingen BLZ: 6115 0020 Kto: 0008 3838 22
IBAN: DE39 6115 0020 0008 3838 22 BIC: ESSLDE66XXX
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Basis Hybrid-Polymer
Hartungssystem durch Luftfeuchtigkeit
Standvermdogen standfest; < 2mm
Spritzmenge > 100 g/min

Spez. Gewicht ca.1,5g/cm3
Hautbildungszeit (+ 23 °C/ 50 % r.F.) ca. 30 min.

Durchhartung (+ 23 °C/ 50 % r.F.)

ca. 3 mm / 24 Std.

Volumenanderung <-3%

ReiBdehnung (2 mm Film) ca. 500 %

Zugfestigkeit (2 mm Film) ca. 2,5 N/mm?

ca. 55

(4 Wochen bei + 23 °C/50 % r. F.)

10 %,

bezogen auf Ausgangsbreite der Fuge

ca.-40°Cbis+80°C

SHORE A-Harte

max. Bewegungsaufnahme

Temperaturbestandigkeit (ausgehérteter Dichtstoff)

Verarbeitungstemperatur + 5 °C bis + 40 °C (Bauteiltemperatur)

12 Monate in ungedffneten Originalgebinden, kiihl

Lagerfahigkeit und trocken zwischen + 5 °C und + 25 °C lagern

Die Aushartung ist abhangig von Temperatur, Luftfeuchte und Schichtdicke. Die angegebenen Daten beziehen sich auf
die Priifung bei Normklima (23°C/50% r.F.). Unter diesen Bedingungen hartet eine 10x10mm Fuge in 8 bis 14 Tagen
vollstandig durch. Niedrige Temperaturen, niedrige Luftfeuchtigkeit sowie Fugentiefen tiber 15 mm verlangsamen die
Hautbildung und Aushartung teilweise deutlich.

Die Kenndaten werden zeitnah zur Produktion ermittelt und kdnnen mit zunehmendem Alter des Produktes sowie den
verschiedenen Einfarbungen leicht variieren. Die Kenndaten stellen keine Spezifikationsvereinbarung dar.

Vorbereitung

Der Untergrund muss trocken, tragfahig, staub- und fettfrei sein. Porése Untergriinde (z.B. Beton, Gipskar-
ton, unbehandeltes Holz) und einige Metalle sind mit einem EVT Hybrid Primer vorzubehandeln (siehe Pri-
mertabelle). Vor dem Primerauftrag gegebenenfalls Zementschlamme, Schaldlbeschichtungen/
Impragnierungen entfernen. Besonderes bei Natur- und Kunststein sind Eigenvorversuche erforderlich. Pri-
merlos einsetzbar auf z. B. Glas, anodisiertem Aluminium, verzinktem Stahlblech, Hart-PVC, Polystyrol und
Makrolon. Die Fugenflanken bzw. Haftflachen miissen fest, tragfahig, sauber, trocken, fett und staubfrei
sein.

Bei Anwendung auf beschichteten Untergriinden ist eine Vorpriifung der Vertraglichkeit notwendig. So ist
z. B. bei acrylathaltigen Beschichtungsstoffen durch Weichmacherwanderung ein Haftverlust moglich.
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Verarbeitung

700 Hybrid-Kleber mit Druck auf die Haftflachen gleichmalig ausspritzen. Fugen miissen vollstandig ohne
Lufteinschliisse gefiillt werden. Angebrochene Gebinde mdglichst bald verbrauchen. 700 Hybrid ist an-
strichvertraglich im Sinne der DIN 52452, Teil 4. Wegen der Vielzahl moglicher Anstrichstoffe sind jedoch
Eigenversuche durchzufihren.

Reinigung

Verunreinigungen lassen sich im frischen Zustand mit Soft- bzw. mit Spezialreiniger entfernen.

Diese kdonnen auch zur Entfettung der Haftflachen verwendet werden. Im abgebundenen Zustand nur noch
mechanisch zu entfernen.

Wichtige Hinweise

Die Funktionsfahigkeit des Klebstoffs kann nur bei einwandfreier Verarbeitung unter Beachtung der
einschlagigen Regelwerke gewahrleistet werden. Das Einbringen des Dichtstoffes bei starken
Temperaturschwankungen (Friihbeanspruchung der Dichtmasse) sollte vermieden werden.

Sicherheitshinweise
Siehe Sicherheitsdatenblatt. MaRnahmen zum Unfall- und Gesundheitsschutz, die sich aus dem Sicher-
heitsdatenblatt und der Kennzeichnung ergeben, sind zu beachten.

Mangelhaftung

Die in diesem Produktdatenblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Sie stellen keine Ubernahme einer Ga-
rantie dar. Anderungen der Produktkennzahlen im Rahmen des technischen Fortschritts oder durch betriebsbedingte Weiterent-
wicklung behalten wir uns vor. Die Angaben entbinden den Abnehmer nicht von einer sorgfaltigen Eingangspriifung im Einzelfall.
Die in diesem Produktdatenblatt gemachten Empfehlungen beruhen auf langjahrigen Erfahrungen mit den Produkten, entbinden
den Anwender jedoch wegen der Vielzahl der von uns nicht beeinflussbaren Faktoren bei der Verarbeitung und wahrend der
Lebensdauer der Fuge oder Verklebung nicht von eigenen Priifungen und Vorversuchen. Fiir Anfragen bei speziellen Anwendun-
gen stehen wir gerne zur Verfligung. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine eventuelle Verletzung
von Schutzrechten Dritter selbst zu (iberpriifen und gegebenenfalls zu beachten. Ebenso ist es Aufgabe des Anwenders zu
priifen, ob fiir den vorgesehenen Einsatzzweck behordliche Auflagen zu erfiillen oder Genehmigungen einzuholen sind, sowie
etwaige weitergehende Anforderungen des jeweiligen Auftraggebers zu klaren. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemei-
nen Geschéftsbedingungen, insbesondere auch im Hinblick auf etwaige Mangelhaftung.

Durch jede Neuausgabe dieses Produktdatenblattes werden éltere Ausgaben ungiiltig.
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